5-1.__6n Panel Kontrolleri
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NOT: Panelde yesil yazilar/isaretler TIG kaynagiyla, Gri
yazilar/igaretler elektrot kaynagiyla ilgilidir.

1 islem Kontrolii
2  Amper Kontroll

3 DIG Kontroli

4  Yiksek Sicaklik Kapama LED’i
5 Guigisigl

6 Glg¢ Digmesi




5-2. islem Kontrolii
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1 iglem Kontrolii

Elektrot kaynagini segcmek icin
digmeyi yukari pozisyona alin.
TIG kaynagini se¢cmek icin
digmeyi asag pozisyona
getirin.

Elektrot Kaynagi (SMAW) -
Dogru akim pozitif elektrot
kaynagi islemidir.(DCEP)

TIG Lift-Arc - Dogru akim
negatif elektrot kaynagdi
islemidir.(DCEN)

5-3. Amper Kontroli
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1 A (Amper Kontrolii)

Amperi yukseltmek igin
digmeyi saat yoéniinde gevirin.

5-4. DIG Kontroli
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1 DIG Kontroll

Elektrot kaynaginda dusik ark
voltajinda kisa devre amperini
ayarlar.

Bu ayar ¢ok kisa bir arkla
elektrodu yapistirmadan islem
yapmaya imkan saglar.

Normal kaynak igin bu degeri
sifira ayarlayin. Kisa devre
amperini arttirmak i¢in dugmeyi
saat yonlnde gevirin..







